
湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制项目采购文件
一、采购项目名称等：
1.采购项目名称：湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制项目

2.采购项目编号：XZ2021-121
3.采购组织类型：分散采购自行组织

4.采购方式：校内竞争性谈判

5.采购预算：人民币壹拾伍万元整（￥150000元）

6.谈判项目概况（内容、数量、服务要求等）：

	序号
	设备名称
	参数要求
	数量
	单位

	1
	活性炭吸附、脱附及活化实验装置试制
	详细参数见附件2
	1
	套

	2
	稻草膨胀软化装置试制
	详细参数见附件2
	1
	套

	3
	干式厌氧消化罐试制
	详细参数见附件2
	1
	套


注：
1.质量标准：必须符合国家或行业质量标准。如质量不符合要求需更换，供应商应及时更换。

2.应选用符合国家标准的配件辅料，本项目预算包含材料费、人工费、培训费等一切费用，本内容费用为费用包干，按照中标供应商投标报价作为决算价。
二、投标文件要求
投标人的投标文件中应包含以下内容（投标文件密封，胶装成册，一式二份，一正一副，投标人的投标文件所有资料均须真实、有效，原件、复印件均须加盖公章，缺少采购文件要求的任何一项内容即作无效标处理）：

1. 投标报价清单(含材料费、试制费、运输费、安装费、措施费、服务费、安装费、税费等全部费用。投标报价高于采购预算者视为无效报价。报价以人民币计，并以大写为准)。

2.营业执照副本复印件；
3.投标人开户银行、户名、账号；
4.投标代表身份证复印件；如非法定代表人或负责人投标，另提供法定代表人或负责人授权委托书原件、法定代表人或负责人身份证复印件，投标代表社保证明材料；
5.试制货物质量及售后服务承诺书；
6.提供自采购公告发布之日起至开标截止时间止的“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）、中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）、“浙江政府采购网”（www.zjzfcg.gov.cn）投标人信用查询网页截图（至少提供2个）（以开标当日采购人核实的查询结果为准）；

7.提供自采购公告发布之日起至开标截止时间止的“国家企业信用信息公示系统”（ www.gsxt.gov.cn）投标人未在行政处罚期内和未被列入经营异常名录查询网页截图（以开标当日采购人核实的查询结果为准）；
8.其他相关材料（采购文件要求提供的证明材料等）。

三、投标文件递交及开标时间、地点
1.开标时间：2021年11月5日下午14：00；

2.开标地点：湖州市二环东路759号湖州师范学院东校区明达楼204室；
3.联系人：徐老师；
4.电话：电话：0572-2322188；13567238631。
四、中标办法
本项目根据现场二次报价、产品响应、售后服务承诺等确定拟中标单位。

五、履约保证金
履约保证金收取及退还方式：本项目的履约保证金为人民币壹万元（￥10000元）；履约保证金形式为：现金或银行、保险公司出具的保函；供应商应根据采购人要求汇入采购人指定账号或提供保函。项目验收合格后，履约保证金无息退还100%。履约保证金（质保金）不计息。

甲方银行账户信息：单位名称：湖州师范学院；开户行：建行吴兴支行；账号：33001649335050002860。统一社会信用代码：123305004711725032。地址、电话：湖州市二环东路759号，0572-2321567。

六、合同授予

谈判结束后，采购人在湖州师范学院采购中心网站公示中标结果3个工作日，如没有异议，采购人将在5个工作日内与中标人签订合同。

合同签订后，如中标人不按双方合同约定履约，则没收其全部履约保证金，履约保证金不足以赔偿损失的，按实际损失赔偿。

七、质保期、交货期限及结算方式 
质保期：所有试制货物质保期为5年。

交货期限：合同签订后15日内交货，根据采购人要求送至指定地点。

结算方式：项目全部完成经采购人验收合格后，支付合同结算款的100%，供应商须一次性开具合同结算款全额发票。

8、 售后服务及质量要求

供方负责将全新原包装产品交付至需方指定地点，所有运输及安装调试和培训所发生的费用由供方承担。

供货方负责将设备调试至正常运转状态方可进入验收阶段。

质保期内免费提供系统维护、升级等技术支持服务，食宿自理。

保修期后应提供系统维护、扩充、升级等方面的技术支持服务。

设备故障报修的响应时间：提供全天候无间断的远程技术服务，1小时内对问题做出响应。若电话中无法解决，2个小时内到达现场进行解决。

免费为教师提供培训及咨询服务。免费提供所购软件中文版的操作说明书及相关技术资料。
供方承诺的服务中如涉及第三方提供的，由供方负责协调。


免费提供2名技术人员进行为期3个月的现场技术培训，内容须包括设备的工作原理、数据处理、使用方法、日常维护、一般常见故障的排除措施等，培训时需提供完整的中文培训资料，包括使用说明书、工作原理图、数据处理、电气连接图、操作流程、注意事项、安装调试方法和维修指南。
九、其他事项

业务咨询：湖州师范学院工学院。联系人：杨老师；联系电话：18768128018。

附件1：《湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制服务项目投标报价单》

附件2：《湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制服务项目技术参数及相关要求》。

湖州师范学院采购中心

2021年10月29日

附件1：

湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制服务项目投标报价单

	序号
	设备名称
	品牌、规格型号、产地
	数量
	单位
	单价
	总价

	1
	活性炭吸附、脱附及活化实验装置试制
	
	1
	套
	
	

	2
	稻草膨胀软化装置试制
	
	1
	套
	
	

	3
	干式厌氧消化罐试制
	
	1
	套
	
	

	合计：人民币                  元
	￥：           


注：投标报价包含材料费、人工费、培训费等一切费用。
                             投标代表（或法定代表人）签字：               

                             投标单位名称（盖章）：                        

                             投标日期：                                   

附件2：

湖州师范学院农业废弃物处理实验装置试制项目技术参数及相关要求

一、活性炭吸附、脱附及活化实验装置试制

1.基本功能
可实现活性炭吸附、脱附、活化、冷却等功能，适应于蜂窝、粉状、颗粒的活性炭。装置主要结构由以下几部分组成：

· 炉壳
采用型钢焊接制成圆形炉壳骨架；将炉壳钢板卷制成圆筒装并与炉壳骨架贴焊；炉壳的底部以钢板封焊，并设置圆形钢结构炉体支撑底座。
炉壳的顶部设置一圆环形盖板并且密焊，炉壳盖板上装有水冷橡皮盘根双道密封槽，炉炉壳侧面设有上面装有防护拦，电热元件电源引出棒法兰座及热电偶座均设置在炉壳侧面并却密封。电热原件布置在炉膛四周。
炉壳整体具有保持炉体稳定工作所需的刚度及强度。
· 炉衬
采用砖砌全纤维炉衬结构炉膛
圆周侧墙耐火层采用陶瓷纤维，保温层采用纤维棉，使其构成一个整体炉衬；炉底采用轻质抗渗碳砖与重质抗渗碳定型砖砌筑成，炉底上设置环形耐热钢承重支架，以放置工件。炉衬的砌筑完全按照筑炉规范及相应的标准执行；侧墙炉衬使用寿命≥10年，炉底衬使用寿命≥8年。
· 电热元件
采用电阻带，环形布置，每相1组共3组，绕制成波纹状，将绕好的电热元件管，分2层按陶瓷纤维炉墙上；在炉内分1区布置，圆周方向分三组。每相电电热元件两个头引出炉体外；并且与炉体密封。电热元件使用寿命≥10年。表面负荷计算值≤1.5w/cm2。
· 料筐
采用310S耐热钢板卷制成圆筒状，用以加强刚度和强度；桶体顶部炉口挡风板的下部与炉胆支撑，底部插坐在炉底座的蜂窝板上，蜂窝板底部设有底架，并留有循环风道。料筐与炉胆之间每边留有50毫米的风道。
· 炉盖
炉盖的上盖体是由型钢及钢板焊接制成，盖体下部采用硅酸铝耐火纤维棉，以铆固件定型；上盖体由盖体钢板制成，盖顶部设有进气孔及排气孔，测温热电偶孔，进气孔管路设置三通，采用阀切换实现按需要输入保护气氛；盖体上所有引出机构均需严格密封，上盖体外圆周边均布与罐体原手轮锁紧机构。
炉盖升降机构为液压升降行式，在炉盖的两个侧面设置升降机构支撑支架，支架下部液压油缸，炉盖升起后离开炉盖升起后可随支架用侧拉缸旋转开炉口位置。
· 循环风机
采用炉用风机，循环风机的结构为顶置式；将风机设在炉顶，风机轴向下伸入炉内穿透炉顶衬。炉膛工作温度为950℃左右，风机叶片需采用耐热钢铸造制成离心叶片结构，该结构风叶所产生的热风流量大、风压高，制成的风叶需作静平衡和动平衡。为了使炉气氛均匀，采用一台密封循环电机，在风叶下面装有炉盖挡风板，挡风板设计成循环风挡板。
· 防爆装置
采用压力自动控制器，可以调整炉内最高压力（0.2Mpa）。
· 电控系统
加热控制元件采用大功率调功器作为二次电压的控制方式，以调功器将工作温度所需的输入功率（电压、电流）调整输入，有效避免温度惯性所造成的温度偏差，并节约能源；工作状况可随机进行自适应、自整定巡检，根据热电偶测定的温度信号对炉内温度进行准确控制；发现故障可立即发出报警并执行联控保护。温度记录采用无纸记录仪，可储存6个月信息，也可将记录输出打印。需具有微氧含量分析功能。
实现工艺温度的设定；
实现工艺温度的控制执行；
实现工作温度的随机数字显示；
实现工作温度的工况记录；
实现超温声光报警，断偶仪表显示；
实现机械动作的单点控制和联控；
炉门升降等联控；
实现故障声光报警；
设有短路和漏电保护装置；
能自动精确显示电压、电流瞬时数值；
每相都可显示电流。
2.主要技术数
2.1基本参数
· 有效尺寸φ325×500mm
· 外廓尺寸≤1000×2000×1000mm
· 带温度传感器及显示，可实现室温至1000℃的测量及显示。
· 额定功率：≤10kW
炉膛最高温度：                   980℃
炉膛使用温度：                  850℃--950℃
炉温均匀性：                    ≤±5℃
控温精度：                     ±1℃
炉壳表面温升：                  ≤35℃
空炉升温时间：                  ≤2.5小时  
工作炉压：                     30--50bar 
表面油漆：                   金属油漆，炉门高温银粉漆。
设备具有先进的可靠安全电气，温度，及控制功能与报警装置。
2.2综合数据：
最高炉温：                     980℃
工作温度：                850℃～ 950℃
空载功率：   930℃      ≤80KW  (已升到工作温度并保温)
2.3电源参数
加热电压：                    380 ±10％
电机电压：                    380±10％
控制电压：                    220±10％
频率：                        50HZ
设备总装机容量：              11KW
加热功率：                    10KW 
炉盖升降移动架:             电机0.25KW
2.4温度及控制：
控制区数 ：                    1区
控制方式：                  可控触发调功器
一次电压：                    380V
控温精度：                   ≤±1℃  
接线方式：                     Y 
循环风机：                   0.35kW密封电机，耐高温。
2.5设备质量保证
工作区温度均匀性：                      ≤±5℃ 
炉衬使用无减损：                        ≥10年
升温时间：           空炉（室温～950℃）  ≤2.5小时
炉盖密封：                            高温橡皮圈
加热元件使用寿命时间：                   ≥10年
▲设备交付时，装置需能对“活性炭经过活化后，碘值可达原来的95%”这一指标出具权威机构的第三方检测报告（CNAS、MA等）。

二、稻草膨胀软化装置试制

装置主要结构由以下几部分组成：

1. 供料系统

安装在机体分配箱上，通过螺旋送料，喂料量可调。该系统由螺杆、料仓、搅拌翅、机架等组成。搅拌翅的作用是防止物料在料筒内“架空”而阻碍送料。

技术参数： 电机型号 WB85-LD-17-0.18，功率 180W 

料筒直径： φ38mm 

送料翅转速：60rpm

2. 挤压系统

双螺杆挤压系统主要部分是螺杆、螺套，其结构如图2所示。两螺杆均为左旋，互相啮合，同向旋转。在工作过程中彼此刮研粘在螺杆上的物料，向前推送。螺杆是由七个部分组合而成，螺距分别为 30mm、25mm、20mm、16mm，末端螺杆螺距为 16mm，并在轴线方向均布开四个半圆槽。所有螺纹为梯形螺纹，深度为 7mm。物料在推送过程中，一方面增加了对物料的混合挤压能力，使物料增加了对套筒的接触面积，便于吸收外加热，有利于物料的熟化；另一方面，通过最后一段螺杆时，物料能充分的受到剪切力的作用，增加内能，完成膨化。螺杆采用花健轴套连接，构成整体的同心螺杆，这种连接方式互换性好，装拆方便，容易更换。

技术参数：

螺杆直径：32mm 

螺杆转速：0-325rpm 

螺杆长度：732 

两螺杆中心距：26mm 

螺杆长径比：18.19 

主电机功率： 5.5kW 

旋切电机功率：370W 

喂料功率： 180W

3. 旋切装置

旋切装置是由电机、刀架、皮带轮组成，刀架固定在模头体上。电机通过皮带带动刀架旋转，切断物料。

技术参数：

电机型号：三相交流电动机 

切断长度：2～30mm 连续可调

切刀数量：l～2 把

4. 润滑系统

本系统是由管道泵、油箱及油路组成，对分配箱各转动部位强制润滑、冷却。

5. 传动系统

动力从 5.5kW 主电机开始，通过分配箱分解为两根同向旋转的输出轴，轴上齿轮付是外啮合，属 于三角传动系统，两个配比齿轮各承载由螺杆传来的扭矩和径向推力，这个传动系统的减速比为1：4。

该机的主电机转速为 960rpm 本机调速系统采用变频调速技术，调整可靠，调节范围大，运转平稳。

6. 加热系统

加热系统分为三个区域，其中 600mm 机筒为 4 只加热圈。每只功率为 500W 和 800W。各区域加热温度可独立调整。桶内物料加热最高温度为200℃。
7. 控制系统

对 DL32 系列主机所有系统集中控制，操作方便，控制可靠，并设有多种自动保护装置和状态指示。

8. 压力检测系统

模头接有压力传感器，通过信号电缆与智能压力仪表连接，直观读取模头压力和温度，便于检测。

三、干式厌氧消化罐试制
外廓尺寸：≤φ1200×3000mm
内胆φ1100×1800mm，搅拌叶片一共四层，每层有4个叶片，罐内及搅拌器需不锈钢材质表面防腐处理；
搅拌电机功率≤1kW；
罐内发酵温度：30~85℃（可调），加热区域分上中下三层，三层单独温控，加热功率≤3kW；
具有观察液柱；
顶部进料，底部出料；
留至少高低两个采样接口；
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